Zweigang-Schaltgetriebe PS

Fur Hauptspindelantriebe
von Werkzeugmaschinen

mit verlustoptimiertem Direktgang
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Zweigang-Schaltgetriebe PS25 /PS30

Zweigang-Schaltgetriebe PS 25

Von links nach rechts: Abtriebsflansch Typ S mit Vollwelle, Typ N mit Vollwelle, Typ N mit Flanschwelle, Typ L mit Flanschwelle.

Schneller Wechsel zwischen hoher Drehzahl

und hohem Drehmoment
Moderne Werkzeugmaschinen und
ahnliche Anwendungen wie auch
Priifstande missen vielseitig ein-
setzbar sein.

Manche Prozesse bendtigen hohe
Schnittgeschwindigkeiten, andere
wiederum hohe Schnittkrafte.

Fur solche Anforderungen miissen
die Spindelantriebe mit einem ent-
sprechenden Getriebe ausgestattet
werden.

Zwei Gehausebaugroflen

Zur Optimierung solcher Spindel-
antriebe entwickelte STOBER die
Baureihe PS, einem Zweigang-
Schaltgetriebe mit integriertem
Planetensatz.

Zweigang-Schaltgetriebe PS25
mit Vollwelle,
Abtriebsflansch in Standardldnge (Typ N).

Zweigang-Schaltgetriebe PS30
mit Flanschwelle,
Abtriebsflansch in Standardldnge (Typ N).




Die energiesparende Losung fiir Hauptspindelantriebe

Schaltstufe 1 - fiir hohe
Drehzahl

Diese Schaltstufe ist als Direktgang
ausgebildet (i = 1).

Neu ist bei der Konstruktion von
STOBER, dass bei dieser Schaltstufe
der Planetensatz vollstandig ent-
koppelt ist und damit ein Energie-
verlust vermieden wird. Das Motor-
moment wird nahezu verlustfrei
Ubertragen, als ware kein Getriebe
dazwischen geschaltet.

Schaltstellung Planetengetriebe in Funktion
i=4(55).

Schaltstufe 2 — fiir hohes
Drehmoment

Zur Zerspanung harter Werkstoffe
oder flir Schwerstzerspanung wer-
den hohe Momente bendtigt. Die
zweite Schaltstufe aktiviert das in-
tegrierte, schragverzahnte Plane-
tengetriebe (i = 4 bzw. 5,5) zur
Erzielung eines Drehmomentes bis
2200 Nm.

Zweigang-Schaltgetriebe PS 25
mit kurzem Vollwellenabtrieb.
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Dieses neu konstruierte Zweigang-Schaltgetriebe
verbessert die Energiebilanz von Werkzeugmaschinen
Der nahezu verlustfreie Betrieb in
der Schaltstufe 1, der reibungsmi-
nimierte, schragverzahnte Plane-
tengetriebesatz der Schaltstufe 2
und der kleinformative Wellendicht-
ring schaffen die Voraussetzung,
um die Energiebilanz des Spindel-
antriebs sowie die Gerauschemission
deutlich zu verbessern.

Wellendichtring an der Kupplungsnabe
mit kleinem 0 fiir geringe Reibung oder
evtl. Nutzung einer héheren Drehzahl.




Modular konzipierter Abtrieb
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Abtriebsflansch Typ N

Abtriebsflansch Typ L

Abtriebsflansch Typ S

Anwendung: Flanschwelle
fiir Riementriebe

Bei der Ubertragung hoher Dreh-
momente bietet die ‘traditionelle’
Bauweise mit Riementrieb den Vor-
teil der Minimierung von Schwin-
gungen im System.

Abtriebsflansch in
Standardlange (N)

Diese Bauweise eignet sich fur tbli-
che Riemenscheiben. Aufnahme
der Querkrafte tber Zylinderrollen-
lager.

Abtriebsflansch in
langer Ausfiihrung (L)
und breiter Lagerbasis

Diese Ausflihrung eignet sich zur
Verwendung sehr breiter Riemen-
scheiben. Bei Anbau des Kiihlflan-
sches reduziert sich die Halslange
und entspricht dann dem Abtriebs-
flansch Typ N.

Zur Aufnahme der hohen Querkrafte
ist die Lagerbasis der Zylinderrol-
lenlager maximal breit ausgefiihrt.

Anwendung: Vollwelle fiir
den Direktanbau (S)

Wird die Werkzeugmaschine vor-
zugsweise fiir Prozesse mit hohen
Drehzahlen eingesetzt, dann steht
der Direktanbau des Getriebes mit
Vollwelle im Fokus.

Zweigang-Schaltgetriebe PS 25
Abtriebflansch Typ L.

Vorgesetzter Fliissigkeits-KiihIflansch,
mit breiter Riemenscheibe fiir
Hauptspindelantrieb.




Universell geeignet

Geeignet fiir vertikalen
und horizontalen Einbau

Die unterschiedlichen Einbaulagen
ermoglichen es, die Getriebe hori-
zontal (Drehmaschinen) und verti-
kal (Bearbeitungszentren) einzu-
setzen.

Auch im Sondermaschinenbau kon-
nen die speziellen Vorteile dieses
Getriebetyps sinnvoll genutzt wer-
den.

Einbaulagen

Befestigung

Befestigungsbohrungen am Gehauseful
(Bild oben) oder zur Aufnahme am
Lagergehduse mit Zentrierung (Bild unten).

Hochsteifer, selbstzentrie-
render Motoranschluss

ME Motoradapter mit gewuchteter
EasyAdapt® Kupplung zum Anbau
von Motoren mit glatter Welle
(Standardausfiihrung).
Geschlossene Bauform mit Naben-
lagerung und Wellendichtring.

Standard-Motorenanschluss
mit ME Motoradapter und
EasyAdapt® Kupplung.




Schmierung, Kiihlung, elektrischer Schaltanschluss

Optionale Fliissigkeits-
kiihlung

Fir Anwendungen mit sehr hoher
Warmeentwicklung kann die Kiihl-
wirkung der Tauch- bzw. Umlauf-
schmierung evtl. nicht ausreichen.
Mit dem optionalen Kiihlflansch
konnen die Getriebe mit einer Fliis-
sigkeitskihlung versehen werden.

Die Fluissigkeitskiihlung reduziert
auch den Warmeeintrag in die Ma-
schinenspindel bzw. Maschine.

Bei Nutzung des Kihlflansches ist
auf die nutzbare Halslange des Ab-
triebsflansches zu achten.

Tauchschmierung

Fir Standardanwendungen mit
haufigem Wechseln der beiden
Ginge; bei intervallmiRigen Ande-
rungen der Drehzahlen und bei
Maschinenstillstand durch Umrtist-
maflnahmen eignet sich die Tauch-
schmierung im geschlossenen Ge-
triebegehause.

Olschauglas

Schnitt: Optionaler KiihIflansch zur Fliissig-
keitskiihlung an einem Zweigang-Schalt-
getriebe PS 25.

Umlaufschmierung

Bei hoher Warmeentwicklung ist es
denkbar, dass ein gefordertes max.
Warmeniveau eine Umlaufschmie-
rung zur Warmeabfiihrung not-
wendig machen kann. Dazu sollte
der externe Tank mindestens das
Zehnfache Volumen der Getriebe-
fiillung betragen. Gegebenenfalls
kann die Tankfillung tber einen
zusatzlichen Warmetauscher auf
eine optimale Betriebstemperatur
gebracht werden.

Der Zulauf bzw. Ablauf des Ols ist
abhangig von der Einbaulage.

Zweigang-Schaltgetriebe PS 30

mit langem Abtriebsflansch.

Durch die Adaption des Kiihlflansches
(im Bild vorne) wird die nutzbare Linge
des Abtriebsflansches reduziert.

Schaltanschluss

Steckverbindung
fiir 24 V Schaltelektronik.




Produktprofil

Zusammenfassung Technische Daten
Anwendernutzen PS25 PS30
® Zweigang-Schaltgetriebe mit Ubersetzung f ! 4 55 ! 4 55
wahlweisem Leistungsschwer-  Nennleistung (kW] 39747 47
punkt hohe Drehzahl oder Nenndrehzahl [min-T] 1500 1500
hohes Drehmoment. Nenndrehmoment M2 [Nm] 300 1200 1650 300 1200 1650
® Schaltstufe 1 Maximaldrehmoment [Nm] 400 1600 2200 400 1600 2200
Nahezu verlustfreier Direktgang max. Radialkraft (Zyl. Rollenlager) [N] 30000 30000
(elektrisch geschaltet). max. Antriebsdrehzahl *2 [minT] 10000 7000 7000 10000 7000 7000
S e R e T Verdrehspiel Standard [arcmin] 30 30
einem hochwertigen schrég- Verdrehspiel Reduziert [arcmin] 20 20
verzahnten Planetengetriebe. ~ Leistungsauinahme W) o &
. . Anschlussspannung V] 24 24
® Wahlweise Wellenausfiihrung
Stromaufnahme bei 24 V [A] 2,5 2.5

flir Riementrieb (Typen N + L)
oder Direktanbau mit Vollwelle ™' nur bei Flanschmontage
(Typen S + N) an die Maschinen- it Umlaufschierung
hauptspindel.

@ Fiir jede Einbaulage geeignet.
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www.stober.com

STOBER bietet durch-
gangige Losungen

Als Systemhersteller verfiigt STOBER
Uber ein komplettes Produktpro-
gramm fiir die digitale Antriebs-
technik. Der Motion Controller MC6
nutzt die Entwicklungsumgebung
AutomationControlSuite AS6, um
dem Trend zu offenen Systemen in
der Automatisierungswelt gerecht
zu werden.

In Kombination mit digitalen Servo-
achsen konnen STOBER Lésungen
fir kleine sowie fiir umfangreiche
Antriebsapplikationen eingesetzt
werden.

STOBER AUSTRIA
www.stoeber.at
+43 7613 7600-0
sales@stoeber.at

STOBER CHINA
www.stoeber.cn
+86 10 6590 7391
sales@stoeber.cn

STOBER FRANCE
www.stoberfr
+33478.98.91.80
sales@stober.fr

STOBER GERMANY
www.stoeber.de
+49 7231 582-0
sales@stoeber.de

STOBER ITALY
www.stober.it

+39 02 93909570
sales@stober.it

STOBER JAPAN
www.stober.co.jp
+81 353956788
sales@stober.co.jp

Hinweis zur Auslegung
von Achsen und Antrieben

Fir eine optimale Auslegung von
Achsen ist es sinnvoll, den Fokus zu-
erst auf die Getriebe bzw. Getriebe-
motoren zu richten. Hilfreich ist die
Auslegungssoftware SERVOsoft®.

Nutzen Sie fiir einen ganzheitlichen
Losungsansatz die spezifische Kom-
petenz der STOBER Anwendungs-
berater.

Kontakt und Beratung:
applications@stoeber.de

STOBER SOUTH EAST ASIA
www.stober.sg

+65 65112912
sales@stober.sg

STOBER SWITZERLAND
www.stoeber.ch

+41 56 496 96 50
sales@stoeber.ch

STOBER TAIWAN
www.stober.tw
+886 2 2216 3428
sales@stober.tw

STOBER TURKEY
www.stober.com

+90 212 338 80 14
sales-turkey@stober.com

STOBER UNITED KINGDOM
www.stober.co.uk

+44 1543 458 858
sales@stober.co.uk

STOBER USA
www.stober.com
+1 606 759 5090
sales@stober.com

Service

Das STOBER Servicesystem umfasst
38 kompetente Partner in Deutsch-
land und weltweit tiber 80 Unterneh-
men im STOBER SERVICE NETWORK.

Die STOBER Servicespezialisten sind
rund um die Uhr erreichbar und un-
terstiitzen Sie mit Kompetenz und
Leistungsbereitschaft im Servicefall
entweder vor Ort oder leiten telefo-
nisch die geeigneten Sofortmal-
nahmen ein.

STOBER

Ergénzend bietet STOBER fiir seine
Antriebsregler eine Wartung per
Fernzugriff an.

24-Stunden-Service-Hotline
+49 7231 582-3000

STOBER

Technische Anderungen vorbehalten 442511.00K2 0000 11/15 www.wast.de



