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- Spindelmotoren
- Zahnstangentriebe 

Präzision für Werkzeugmaschinenantriebe



Zerspanende Präzisions-Werkzeug-

maschinen werden von Maschinen-

generation zu Maschinengeneration

immer produktiver und präziser.

Insbesondere High-Speed-Cutting

wie auch Heavy-Duty-Maschinen

stellen höchste Anforderungen an

die Antriebsachsen. 

Für diese Bedingungen des moder-

nen Werkzeugmaschinenbaus bie-

ten die Getriebe von STÖBER eine

passende Antwort und einen neuen

Stand der Antriebstechnik.

Ständerbohrwerk Karusselldrehmaschine

Für Werkzeugmaschinen 
nur das Beste

Dynamische Eilgänge, kontinuier-

liche und zugleich auch minimalste

ruckfreie Präzisionsbewegungen,

verzögerungsfreie Reaktionen und

Lastwechsel auch bei unterschied-

lichster Last sind typische Beispiele

für die wechselnden Anforderungen

an die Getriebetechnik zerspanender

Werkzeugmaschinen. 

STÖBER zählt weltweit zu den pro-

filiertesten Anbietern von hoch-

wertigen und schrägverzahnten

Planeten-Servogetrieben.

Wo bisher oft teure Spezialgetriebe

die Voraussetzung waren um Kun-

denanforderungen entsprechen zu

können, bieten die Planetengetriebe

von STÖBER eine kostenoptimie-

rende Alternative ohne geringste

Abstriche bei der Maschinen-Per-

formance.

Hinzu kommen aktuelle Themen

wie Energieeffizienz und Geräusch-

emission, die bei einem Getriebe

immer im Zusammenhang mit der

Verzahnungsqualität zu sehen

sind. Planetengetriebe von STÖBER

bieten durch die kontinuierlich op-

timierten Fertigungsstandards von

Haus aus die besten Eigenschaften. 

STÖBER gehört zu den Pionieren

schrägverzahnter Planetengetriebe

und beweist als Marktführer immer

wieder seine Rolle als Impulsgeber

und Innovator für Planetengetriebe

im Werkzeugmaschinenbau.

Getriebetechnik für Werkzeugmaschinen



ServoFit® PHQA
Baugröße 11

ServoFit® PHQ
Baugröße 7

Innovationen sichern den 
Vorsprung

Mit dreistufigen ServoFit® Planetengetrieben lassen 
sich Übersetzungen bis i=600 realisieren
Diese hohen Übersetzungen res pek-

 tive Untersetzungen ermöglichen

es, den Drehmomentbedarf durch

kleiner dimensionierte Motoren zu

realisieren.

Der Praxisbezug innovativer Ent-

wicklungen basiert bei STÖBER auf

gelebter Kundennähe zum Maschi-

nenbau. 

In dieser Broschüre für Werkzeug-

maschinenbauer sind bewährte

und neue, innovative Getriebebau-

reihen sowie Zahnstangentriebe

und Spindelantriebe zu einem

Überblick zusammengefasst. 

Welche Möglichkeiten sich durch die

neuen STÖBER Antriebsstandards

ergeben, lässt sich am besten in

einem gemeinsamen Expertenge-

spräch erörtern.

Kontakt und Beratung:

machinetools@stoeber.de

Damit bietet sich Konstrukteuren

schwerer Zerspanungsmaschinen

die Möglichkeit, die Massenträg-

heitsmomente optimal anzupassen.

Gantry-Bearbeitungszentrum Bohr-Fräs-Zentrum



Qualität für den anspruchs-
vollen Maschinenbau
ServoFit® Planetengetriebe eignen

sich für sehr hohe und höchste 

Ansprüche an die Qualität von Vor-

schubachsen.

Durch die hochsteife Konstruktion

und durch das hohe Niveau der

STÖBER Fertigungsqualität haben

die schrägverzahnten ServoFit®

Planetengetriebe eine Sonderstel-

lung im Werkzeugmaschinenbau.

Sie zeichnen sich aus durch:

� Ruckfreien Lauf auch bei klein-

sten Vorschubgeschwindigkeiten

� Hohe Positioniergenauigkeit 

mit Ausführung auch kleinster 

Stellbewegungen

� Hoher Wirkungsgrad

� Geringe Geräuschentwicklung

� Höchste Dynamik

(High-Speed-Cutting)

� Verdrehsteifigkeit

(beste Oberflächengüte)

Schnittbild: Die Abtriebsstufe verfügt über
4 Planeten (System Quattro).
Die Eintriebsstufe ist mit den üblichen 
3 Planeten ausgebildet

ServoFit® Planetengetriebe PHQ 10, 2-stufig
System Quattro mit Motoradapter ME und
Motorkupplung EasyAdapt®

Motor-Anbausystem

Mit dem Motoradapter ME erfolgt

die Montage in kaum einer Minute.

Durch die präzise Zentrierung des

Servomotors werden Montagefeh-

ler verhindert. Der Kraftschluss mit

der integrierten EasyAdapt® Kupp-

lung wird durch eine einzige Klemm-

schraube hergestellt. 

Optimierte Flanschwelle für
die höchste Leistungsdichte
Die Flanschwelle verfügt über eine

Außen- und Innenzentrierung.

Die Anzahl der Bohrungen am Ge-

häuseflansch und in der Flansch-

welle sind für die Übertragungen

der NOT-AUS-Momente ausgelegt.

Mit Planetenwinkelgetrieben lassen
sich auch extreme Übersetzungen 
bis i = 591 realisieren

Motoradapter ME mit EasyAdapt® Kupplung 

Schrägverzahnte
Planetengetriebe mit 
extrem robusten Gehäusen
Die Baureihen PH/PHA/PHQ/PHQA

unterscheiden sich im Wesentlichen

durch die Grenzwerte bei Verdreh-

spiel und Beschleunigungsmoment.

Das modulare STÖBER-System bie-

tet diese Produkte in Winkellösun-

gen als PH(Q)K und PH(Q)KX.

Durch die Möglichkeit der mehrstu-

figen Getriebeausführungen können

sehr hohe Übersetzungen und ent-

sprechende Beschleunigungsmo-

mente realisiert werden. Durch die

Ausführungsvarianten können Kon-

strukteure schwerer Zerspanungs-

maschinen die Massenträgheits-

momente optimal anpassen.

Der Einbau der Antriebe kann in

beliebiger Lage erfolgen – alle Ge-

triebe sind wartungsfrei und mit

hochwertigem Synthetiköl befüllt.

ServoFit® Planetengetriebe – für Qualitätsergebnisse



Baugröße 5 Baugröße 10 Baugröße 11Baugröße 9Baugröße 8Baugröße 4 Baugröße 7

ServoFit®

Planetengetriebe PH(A)
Konstruiert für hohe und höchste

Anforderungen im Werkzeugma-

schinenbau wie Zuverlässigigkeit,

Verdreh- und Kippsteifigkeit.

Getriebebaugrößen: 

PH(A)3 – PH(A)10

Übersetzung: 4 – 100

Beschleunigungsmoment: 

50 – 7.500 Nm

Drehspiel PH: ″ 3 – 4 arcmin

Drehspiel PHA: ″ 1 – 2 arcmin

ServoFit®

Planetengetriebe PHQ(A)
System Quattro
Diese Getriebe verfügen jeweils über

vier Planeten. Bei gleicher Baugröße

führt dies zu einer Drehmoment-

steigerung von bis zu 35 %. Hinzu

kommt ein geringst mögliches Win-

kelspiel – selbst bei extremen Über-

setzungen. Dies führt zur Alleinstel-

lung dieser Motoranbaugetriebe.

Getriebebaugrößen: 

PHQ(A)7 – PHQ(A)10 – PHQ11

Übersetzung: 18 – 600

Beschleunigungsmoment: 

950 – 22.000 Nm

Drehspiel PHQ: ″ 3 arcmin

Drehspiel PHQA: ″ 1 – 1,5 arcmin

ServoFit®

Planetenwinkelgetriebe
PH(Q)K
Hochsteife Antriebseinheit aus vor-

gesetztem SMS Kegelradgetriebe

und robust gelagerter Planetenend-

stufe PH für hohe Kipp- und Ver-

drehsteifigkeit. 

Getriebebaugrößen: 

PH5K1 – PH10K6

PHQ7K2 – PHQ11K8

Übersetzung: 16 – 561 (22 – 591)

Beschleunigungsmoment: 

320 – 7.500 Nm (451 – 22.000 Nm)

Drehspiel PHK: ″ 3,5 – 4,5 arcmin

Drehspiel PHQK: ″ 3,5 – 4 arcmin

ServoFit®

Planetenwinkelgetriebe
PHKX
Antriebseinheit aus vorgesetztem,

kompaktem Winkelgetriebe KX und

robust gelagerter Planetenendstufe

PH. Extrem verdrehsteif und präzis

für kleine Einbauräume.

Getriebebaugrößen: 

PH3KX3 – PH10KX8

Übersetzung: 4 – 300

Beschleunigungsmoment: 

50 – 7.500 Nm

Drehspiel: ″ 3 – 6 arcmin

Logische Programmvielfalt für kompromisslose Lösungen



Die neue Stützlagerglocke
macht Schluss mit über-
dimensionierten Antrieben
Mit der Neukonstruktion der Stütz-

lagerglocke und der Neugestaltung

der Schnittstelle Ritzel-Getriebe-

flansch konnten alle Anforderungs-

größen erheblich verbessert werden.

Bisher wurde die Vorschubkraft

durch das zulässige Kippmoment

der Getriebelagerung begrenzt. 

Die neue Stützlagerglocke entlas-

tet die Abtriebslager im Planeten-

getriebe. Das geringere Kippmo-

ment ermöglicht die Anwendung

einer kleineren Getriebegröße und

den Anbau eines kleineren Motors.

Die Auswahl kann nun nach den

Kriterien Nenn- und Beschleuni-

gungsmoment erfolgen.

HighForce ZTRS PH (PHA)
Stützlagerglocke und Ritzel sind mit dem Gehäuse- 
bzw. Wellenflansch des Getriebes verschraubt

Reduzierung des Drehmoments durch das 
kleinere Ritzel 

ZTRS

ZR

r0

Fv

r0

Fv

Durch die spezielle Bauform des

Ritzels mit einem eigenen Flansch

kann die Zähnezahl unabhängig

von der Flanschwelle des Getriebes

bestimmt werden. 

Das kleinere Ritzel erzeugt weniger

Drehmoment.

Durch den kürzeren Hebel wird das

Linearspiel reduziert.

Der Ritzelrundlauf kann auf 

< 10 μm eingestellt werden.
M2

r0

ZRZTRS

Das innovative Flanschritzel – weniger Drehmoment – mehr Präzision 
Die Stützlagerglocke erhöht
die lineare Steifigkeit
Das Gegenlager der Stützlagerglocke

erhöht die lineare Steifigkeit des

gesamten Antriebes um das 1,5- bis

2,5-fache. Mit dieser Maßnahme ge-

gen hochfrequente Bearbeitungs-

Schwingungen eignen sich die

HighForce ZTRS Antriebe ideal zur

Steigerung der Vorschubkraft und

der Bearbeitungsqualität bei hoch-

performanten Werkzeugmaschinen.

Vorschubkraft bis 124 kN

Mit optionaler Schmiereinrichtung 
(Schmierritzel)

M2 = Fv · r0
M2ZTRS < M2ZR
(Fv konstant)

STÖBER Zahnstangentriebe – die neue Referenzklasse



ATLANTA Präzisionszahnstangen Motoradapter ME mit EasyAdapt® Kupplung

Anordnung für HighEnd-Anforderungen
mit elektrisch verspannten Getrieben 
(Master – Slave)

Flansch-Ritzel einsatzgehärtet und geschliffen 
auf Qualitätsklasse 5 nach DIN3960/3961

Beispiele für schräg- und geradverzahnte Flansch-Ritzel 
zur Anwendung ohne bzw. mit Stützlager

HighForce ZTRS mit bis zu 3 Getriebestufen
in den Baugrößen PH(A) 7 / 8 / 9 / 10 

Ausführung ZTR ohne Stützlagerglocke –
mit gerad verzahntem Flanschritzel.
Für diese Ausführung stehen auch schräg-
verzahnte Flanschritzel zur Verfügung

Lieferung als komplettes
Getriebe-Ritzel-Zahnstan-
gensystem
STÖBER liefert die komplette me-

chanische Lösung mit Motoradap-

ter und Kupplung (Typ getriebe-

abhängig) zum Anschluss an alle

im Werkzeugmaschinenbau übli-

chen Servomotoren.

Präzisionszahnstangen
von ATLANTA
Mit zwei Zahnstangenklassen

(UHPR und UHP) bietet STÖBER ein

lückenloses ATLANTA Zahnstan-

genprogramm für höchste Ansprü-

che im Werkzeugmaschinenbau. 

Ergänzend zu den schrägverzahnten

Zahnstangen stehen auch gerad-

verzahnte zur Verfügung.

Das hochprofessionelle 
Programm für den Werk-
zeugmaschinenbau
HighForce ZTRS PH(A) Zahnstan-

gentriebe stehen in vier Baugrößen

mit Übersetzungen von i = 4 bis 

i = 600 zur Verfügung. 

Hinzu kommt, dass auch Ritzelaus-

führungen ohne Stützzapfen für

eine einseitige Lagerung lieferbar

sind.

Die Vorschubkraft reicht von 14,5

bis 124 kN.

Von zwei Spezialisten – für eine perfekte Lösung



Superkompakte Spindelmotoren von STÖBER

Für Spindeln Ihrer Wahl 
Die universellen, superkompakt

bauenden STÖBER Spindelmotoren

sind für den universellen Anbau an

Spindeln verschiedenster Hersteller

konstruiert.

Für individuelle Lösungen
Die STÖBER Spindelmotoren EZS

und EZM bieten mit jeweils 2 Bau-

größen (5 und 7) sowie 3 Baulän-

gen (Leistungsstufen) ein breit

gefächertes Programm für übliche

Anwendungen.

Alle Ausführun-

gen sind auch

als Bremsmotor

lieferbar. 

Die optionalen Möglichkeiten wer-

den ergänzt durch eine voll inte-

grierte Flüssigkeitskühlung – ohne

Änderung der Abmessungen.

Zusätzlich stehen für die Spindel-

motoren EZS auch Fremdlüfter zur

Verfügung.

Direktantrieb für rotie-
rende Spindelstangen
Der STÖBER Spindelmotor EZS wurde

speziell für Spindeltriebe mit rotie-

render Spindelstange entwickelt.

Die Motorwelle ist als Sacklochhohl-

welle ausgeführt. Mit einem Spann-

satz können Spindelstange und

Motorwelle verbunden werden. 

STÖBER Spindelmotor EZS 501 
mit Axial-Schrägkugellager zur Aufnahme der hohen Axialkräfte
aus dem Spindeltrieb

Von links: STÖBER Spindelmotor EZS 501, EZS 701 ohne Spannsatz, EZS 703 mit Bremse

Bei Bedarf ist die Motor-
dynamik modifizierbar
Diese neue Motorkonstruktion bie-

tet ein ausgewogenes Verhalten

zwischen mächtigem Drehmoment,

hoher Dynamik und präzisem Gleich-

lauf. Bei Bedarf kann das Dynamik-

verhalten bei den Ausführungen

EZS 502/503 und 702/703 modifi-

ziert werden.

Hocheffiziente Motoren-
technik
Die superkompakten STÖBER Spin-

delmotoren bieten eine außeror-

dentlich hohe Volumenleistung.

Grundlage dafür ist die industrielle

Realisierung einer orthozyklischen

Zahnwickeltechnik. 

Diese neue Wickeltechnik macht es

möglich, die Wicklung der Stator-

zähne mit dem höchstmöglichen

Kupferfüllfaktor herzustellen. 

Darauf beruht die kompakte und

gewichtsparende Bauweise.

Die Motorleistung steigt gegenüber

einer konventionellen Wicklung um

ca. 80 %.

Vergrößertes Schliffbild einer orthozyklisch
gewickelten Motorspule



Auch für direkten Antrieb der Spindelmutter

STÖBER Spindelmotor EZM
für Spindelmuttern mit
Flansch nach DIN 69051-5
Für den Direktantrieb einer Spindel-

mutter wird ein Hohlwellenmotor

benötigt. Für solche Anwendungen

wurde der STÖBER Servo-Spindel-

motor EZM mit seiner großzügig 

dimensionierten Flanschhohlwelle

entwickelt. Spezielle Axialschräg-

kugellager nehmen die hohen Axial-

kräfte aus dem Spindeltrieb auf.

Die Ausführung des Flansches ent-

spricht den Anforderungen der 

DIN 69051-5, Ausführung S. 

Alternativ zur Ausführung S kann

die Flanschmutter über Adapterhül-

sen an die Flanschwelle des Motors

angebaut werden.

STÖBER Spindelmotor EZM 502 mit Flüssigkeitskühlung, 
Bremse und Rückmeldesystem EnDat®-Absolutwertgeber singleturn 

Mit Axial-Schrägkugellager zur Aufnahme der hohen Axialkräfte aus dem Spindeltrieb.
Flanschhohlwellen für andere Mutterausführungen auf Anfrage

Von links: STÖBER Spindelmotoren EZM 501, EZM 501 rückseitig, EZM 502 mit Bremse, EZM 701 mit Bremse

Schnitt: 
Blick auf die 
B-Seite des 

Spindelmotors EZM 
mit digitalem 

Rückmeldesystem
EnDat®

Absolutwertgeber
singleturn



Zyklischer Bremsentest
Das Haltemoment des Bremssys-

tems kann bei Bedarf automatisch

getestet werden (zyklischer Brem-

sentest). Der Bremsbelag wird

durch mehrmaliges, automatisches

„Anschleifen“ aufgefrischt.

Diese Bremsmanagement-Funk-

tionen werden von der überlager-

ten Steuerung ausgeführt.

Vereinfacht Montage- und
Servicemaßnahmen
Bei Verwendung der Getriebebremse

ServoStop ist es problemlos mög-

lich, den Motor einer schwerkraft-

belasteten Achse ohne weitere Vor-

kehrungen auszubauen bzw. zu

wechseln. 

Ruhestrom-Federdruck-
bremse 
Die in einen Motoradapter integ-

rierte Haltebremse ist eine elek-

trisch betätigte Federkraftbremse,

die bei Spannungsabfall oder NOT-

AUS automatisch durch Federkraft

bremst (Ruhestrom-Federdruck-

bremse).

Die Getriebebremse ServoStop sichert die
Achse, während der Motor demontiert ist

Schwerkraft-
belasteter 
vertikaler 
Zahnstangentrieb 

Schwerkraft-
belasteter
Zahnkranz

Motoradapter für alle gängigen Motoren.
Mit integrierter Getriebebremse ServoStop 

Steckkupplung für einfache Demon- 
tage des Motors bei gebremster Achse 
in jeder Position (Absturzsicherung)

Getriebebremse ServoStop 



Qualität ist das Ergebnis 
der eigenen Fertigung

Made in Germany 

Die Herstellung hochwertiger Ge-

triebe setzt die komplette Kontrolle

aller Herstellungsprozesse voraus.

Deshalb werden STÖBER Getriebe

grundsätzlich am Standort in Pforz-

heim hergestellt. Von der Zerspa-

nung aller Bauteile bis zur Montage

und 100 % Kontrolle.

Mechatronische 100 %-Kontrolle der Hohlradverzahnung Montage der Planetengetriebe

Vollautomatisierte ZahnradfertigungHerstellung der Hohlradverzahnung

Beispiel: ServoFit® Planetengetriebe PHQA.
Höchste Verzahnungsqualität führt zu einem 
Verdrehspiel von < 1 – 1,5 arcmin 

Qualität ist auch eine Frage
des Mitteleinsatzes
Für einen zuverlässigen und lang-

lebigen Einsatz in zerspanenden

Werkzeugmaschinen müssen Pla-

netengetriebe hochsteif konstruiert

und makellos gefertigt werden.

Bei der Herstellung von Planeten-

getrieben dieser Kategorie gehört

STÖBER weltweit zu den ersten

Adressen. 

Grundlage für diese Topposition ist

insbesondere die intensive, jahr-

zehntelange Erfahrung in der Her-

stellung von Getrieben mit hoch-

präzisen Schrägverzahnungen.

Qualität aus eigener Produktion



Service

Das STÖBER Servicesystem um fasst

38 kompetente Service part ner in

Deut sch land und weltweit über 80 

Unter nehmen im STÖBER SERVICE

NETWORK. 

Bei Bedarf gewährleistet dieses

Servicekonzept Kom petenz und

Leistungs be reit schaft vor Ort.

Ergänzt wird dies durch das Fern-

wartungskonzept für die Servoum-

richter der Baureihe POSIDYN®

SDS 5000.

Hinweis zur Auslegung
von Achsen und Antrieben
Für eine optimale Auslegung von

Achsen ist es sinnvoll, den Fokus

zuerst auf die Getriebe zu richten. 

Nutzen Sie für einen ganzheitlichen

Lösungsansatz die spezifische Kom-

petenz der STÖBER Anwendungs-

berater.

Kontakt und Beratung:

machinetools@stoeber.de

Generell sind die Service spe zialisten

im Werk Pforzheim ständig über ei-

ne 24-Stun den-Telefon bereit schaft

er reich bar. 

Bei Bedarf können Sofort maß nah-

men zur Problembehebung umge-

hend eingeleitet werden.

24-Stunden-Service-Hotline
+49(0)180 5 786323

Als Systemhersteller bietet
STÖBER umfassende und
passende Lösungen 
Durch die Breite und Tiefe der Pro-

duktreihen kann STÖBER kompro-

misslose, individuell passende

Lösungen aus einer Hand anbieten.
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STÖBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH + Co. KG

Kieselbronner Straße 12

75177 PFORZHEIM

DEUTSCHLAND

Fon +49 (0)7231 582-0 

Fax +49 (0)7231 582-1000

mail@stoeber.de

www.stoeber.de

STOBER CHINA
BEIJING 100004
CHINA
info@stoeber.cn

STOBER S.a.r.l.
69300 CALUIRE ET CUIRE
FRANKREICH
mail@stober.fr

STOBER DRIVES LTD.
CANNOCK WS12 2HA
GROSSBRITANNIEN
mail@stober.co.uk

STÖBER TRASMISSIONI S.r.l.
20017 RHO (MI)
ITALIEN
info@stoeber.it

STOBER Japan K. K.
TOKYO
JAPAN
mail@stober.co.jp

STÖBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH
4663 LAAKIRCHEN
ÖSTERREICH
office@stoeber.at

STÖBER Schweiz AG
5453 REMETSCHWIL
SCHWEIZ
info@stoeber.ch

STOBER Singapore Pte. Ltd.
SINGAPORE 787494
SINGAPUR
info@stober.sg

STOBER DRIVES, INC.
MAYSVILLE, KY 41056
USA
sales@stober.com

www.stober.com




