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1. Remarques générales

Des adaptateurs de moteur MGS avec accou-
plement d'arrét de sécurité sont montés com-
me protection contre la surcharge de I'entrai-
nement. Si le moment de surcharge préréglé
est dépassé, I'accouplement s'arréte et inter-
rompt immédiatement le moment de couple du
moteur au réducteur. La surveillance de sur-
charge additionnelle (GMW) livrée sur deman-
de, arréte le moteur immeédiatement. Lentrai-
nement et la machine sont ainsi protégés dans
la méme mesure. L'entrainement peut étre re-
mis en route dés que le dérangement a été éli-
miné.

Comme accouplement de sécurité, I'adapta-
teur de moteur MGS utilise I'accouplement
d'arrét EAS-NC, type 450 (7 mesures) de la fir-
me Chr. Mayr. Avant son montage, la firme
STOBER visse une bride d'accouplement en
polyamide (30) a cet accouplement et le mo-
ment de surcharge (moment d'arrét) indiqué
dans la confirmation de commande est préréglé
et marqué.

2. Moteurs a monter

Peuvent étre montés, des moteurs standards
avec bride, modele B5 conforme a IEC et avec
qualité normale de concentricité d'axialité et de
coaxialité conforme a DIN 42955-N pour |'ex-
trémité d'arbre et la bride de fixation. Le moteur
ne doit pas étre étanche a I'huile. La tolérance
du diameétre de centrage a la bride doit étre de
ISO B, al'extrémité d'arbre ISO k6, et le ressort
d'ajustage doit correspondre a DIN 6885 p. 1.
Pour I'extrémité de I'arbre, un filet de centrage
conforme a DIN 332 p. 2 est requis (voir tableau
suivant):

Les vis de fixation du moteur doivent répondre
ala qualité 8.8 et doivent étre serrées aux cou-
ples de serrage suivants:

M8-8.8
25 Nm

Vis de fixation:
Couple de serrage:

M10-8.8
49 Nm

M12-8.8
85 Nm

M16-8.8
210 Nm

Remarque importante! Le processus pour le
réglage ou la mise au point du couple de glis-
sement ainsi que toutes les remarques pour
|'accouplement concernant la fonction, I'état de
livraison, le montage dans I'entreprise, la sécu-
rité, I'entretien, les peces de rechange, etc. se
trouvent dans le “Manuel d’entretien et de
montage pour les accouplements d‘arrét
EAS-NC, type 450" de la firme Chr. Mayr.

4. Surveillance de surcharge GMW

avec interruption électrique
Les surveillances de surcharge (GMW) pour
I'arrét immeédiat du moteur en cas de surchar-
ge, sont le complément idéal pour des adapta-
teurs de moteur MGS avec accouplement d'ar-
rét. Le réglage précis des points d'arrét n'est
possible qu'a I'usine! La, I'accouplement peut
étre monté au moteur du client, le couple d'ar-
rét peut étre préréglé et le point d'arrét précis
a l'adaptateur peut étre fixé.
Remarques pour le raccordement électrique
des différents contacteurs se trouvent sur |'au-
tocollant du boftier de I'adaptateur, tout prés du
contacteur.

14
M5

19
M6

Diameétre d’arbre: 1
Filet de centrage: M4

24
M8

28
M10

38
M12

42
M16

Important! Seuls des moteurs a palier fixe peu-
vent étre utilisés! Le collier d'essieu de I'arbre
et la surface de bride doivent étre disposés en
nappe (mesure i2 = | ); déviation maximale per-
mise +/-0,3 mm. Sile collier d'essieu de |'arbre
est décalé vers |'arriere, il doit étre aligné par le
disque d'ajustage.

3. Montage pour I'adaptateur de
moteur sans GMW (surveillance
de surcharge)
a) Placer la bague d'écartement (70) sur |'arbre
de moteur (pas d'application pour les diameétres
d'arbre de moteur 11 et 14),
b) Graisser légérement |'arbre de moteur (grais-
se MoS2).
c) Installer I'accouplement d'arrét (monté
d'avance et préréglé chez STOBER) sur I'arbre
de moteur au moyen de la vis centrale.
Pas de coups de marteau!
d) Serrer axialement I'accouplement par la ba-
gue d'écartement (80), le disque d'arbre (90) et
la vis centrale (210).
e) Placer le moteur soigneusement sur le boi-
tier d'adaptateur (de facon a ce que les engre-
nages de la bride d'accouplement et du moyeu
d'accouplement se joignent légérement) et
boulonner.

GMW op-
tionelle
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Note di montaggio

Sicurezza a sblocco rapido

O

degli adattatori per motori MGS con frizione di
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1. Generalita

Gli adattatori per motori MGS con frizione di si-
curezza a sblocco rapido vengono impiegati per
proteggere la trasmissione dai sovraccarichi. Se
il momento di sovraccarico predefinito viene
superato, la frizione si stacca e interrompe pres-
soché istantaneamente la trasmissione del mo-
mento torcente dal motore al riduttore. Il con-
trollo di sovraccarico addizionale, che puo es-
sere fornito su richiesta, (GMW, Grenz-Mo-
ment-Wachter, controllo di soglia del momento)
provvede a spegnere immediatamente il mo-
tore. In questo modo vengono contempo-
raneamente protette la trasmissione e la
macchina. Una volta rimossa la causa del
sovraccarico, € immediatamente possibile ri-
avviare la trasmissione.

Come frizione di sicurezza, negli adattatori per
motori MGS viene impiegata la frizione a sbloc-
co rapido EAS-NC mod. 450 (7 misure) della
Mayr. In un procedimento di preassemblaggio
siprovvede, da parte della STOBER, ad avvitare
su tale frizione una flangia in poliammide (30) e
a regolare e segnare il momento di sovraccari-
co (momento di sblocco) specificato al mo-
mento dell’ordine.

2. Motori adattabili

Possono essere montati motori standard B5
secondo le norme IEC, con caratteristiche di cir-
colarita, planarita e coassialita corrispondenti
alle norme DIN 42955N per le estremita degli al-
beri e la flangia di fissaggio. Il motore non deve
essere a tenuta d'olio. La tolleranza del di-
ametro di centratura sulla flangia deve essere
ISO j6, sulle estremita degli alberi ISO k6, e la
linguetta deve corrispondere alle norme DIN
6885 p. 1. Per le estremita degli alberi e neces-
sario un filetto di centratura addizionale cor-
rispondente alle norme DIN 332 p. 2 (vedi tabel-
la seguente).

e) accostare cautamente il motore alla carcas-
sa dell’adattatore, in modo che le dentature del-
la flangia e del mozzo della frizione si ingranino
delicatamente, e fissare con le viti.

Le viti di bloccaggio del motore debbono rispon-
dere alle caratteristiche di qualita 8.8 e vanno
strette con i momenti torcenti indicati in tabel-
la.

M8-8.8
25 Nm

Vite di fissaggio:
Momento di serraggio:

M10-8.8
49 Nm

M12-8.8
85 Nm

M16-8.8
210 Nm

Nota importante! Le procedure necessarie
per la regolazione o la registrazione della coppia
di slittamento, cosi come tutte le note
riguardanti il funzionamento della frizione, le
condizioni di consegna, le condizioni possibili di
impiego, la sicurezza, la manutenzione, le parti
di ricambio, sono riportate nell’allegata “Guida
al montaggio e all’'uso delle frizioni a sbloc-
co rapido EAS-NC mod. 450” della ditta Chr.
Mayr.

4. Controllo di sovraccarico GMW

con interruzione elettrica

Il controllo di soglia della coppia (GMW) per I'im-
mediato spegnimento del motore nel caso di
sovraccarico, e il complemento ideale per gli
adattatori per motori MIGS con frizione a sbloc-
co rapido. L'esatta regolazione del punto di
speghimento puo essere effettuata solo in fab-
brica: sul motore fornito dal cliente viene mon-
tata la frizione, viene regolata la coppia di slitta-
mento, e sull'adattatore viene definito I'esatto
punto di spegnimento del motore.

Nota: per il collegamento elettrico dei vari gen-
eratori di impulsi € necessario rimuovere gli
adesivi presenti sulla carcassa dell'adattatore,
nelle immmediate vicinanze del generatore di im-
pulsi.

14
M5

19
M6

Diametro di albero: 1
Filetto di centratura: M4

24
M8

28
M10

38
M12

42
M16

Importante! E necessario impiegare solo mo-
tori con un cuscinetto stabile. La spalla dell’al-
bero e la superficie della flangia devono trovar-
si sullo stesso piano (Misura 12 = 1); la massima
variazione tollerabile e di + 0,3 mm. Eventuali
posizioni arretrate della spalla dell’albero vanno
compensate con uno spessore di rasamento.

3. Montaggio degli adattatori

per motori senza GMW
a) inserire sull'albero motore I'anello distanzia-
tore (70) (esclusi gli alberi motori con diametro
11 e 14)
b) ingrassare leggermente I'albero motore
(grasso MoS2)
c¢) fissare per mezzo della vite centrale, sull’al-
bero motore, la frizione a sblocco rapido (pre-
assemblata e regolata dalla STOBER).
Non aiutarsi con colpi di martello!
d) fissare assialmente la frizione mediante
I'anello distanziatore (80), la rondella ondulata
(90) e la vite centrale (210).
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