Digitale Antriebslosungen fiir die Verpackungstechnik

Modulare Systemhardware
und komplette Applikationen
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Eine innovative Branche im Umbruch

STOBER ist seit langer Zeit
in der Verpackungsindustrie
zu Hause

Die Hersteller von Maschinen der
Verpackungs- und Abfiillindustrie
gehoren zum traditionellen Kunden-
kreis von STOBER.

Im Laufe der Zeit wurden in enger
Entwicklungspartnerschaft viele
Losungen erarbeitet. Daraus ent-
wickelte sich das branchenspezifi-
sche Applikationsverstdndnis.

Eine wesentliche Erkenntnis der Zu-
sammenarbeit war, dass das Thema
Maschinenverfiigbarkeit in dieser
Branche den hdchsten Stellenwert
hat. Deshalb wurde ein flexibel re-
aktionsfdhiger After Sales Service
fiir die Antriebstechnik aufgebaut.

Fliegende Sage

Von der mechanischen zur digitalen Konigswelle:
mehr Produktivitdt — mehr Flexibilitat

‘Time to Market’ wird fiir die Pro-
duzenten von Lebens- und Genuss-
mitteln wegen der immer kiirzer
werdenden Produktzyklen und der
wachsenden Variantenflut immer
wichtiger. Fiir Maschinenlieferanten
bedeutet dies, die Ausbringmengen
zu steigern, weit mehr Flexibilitat
zu ermaglichen und vor allem we-
sentlich kiirzere Lieferzeiten fiir ein-
satzfertige Verpackungsmaschinen
zu realisieren.

Die Umsetzung dieser Forderungen
liberfordert die Mdglichkeiten der
Steuerungstechnik mit einer zen-
tralen mechanischen Kénigswelle.
Da moderne elektronische Antriebe
mit digitaler Konigswelle reaktions-
schnell und zuverldssig arbeiten,
konnen sie fiir die Anforderungen
der Verpackungsbranche problem-
los genutzt werden.

Die digitale Konigswelle kontrolliert
die gesamte Aktorik. Sie ist eine
Losung aus Sensoren, Servotechnik
und programmierbarer Echtzeit-
steuerung.

Diese neue Antriebs- und Steue-
rungstechnik wurde von vielen Ma-
schinenherstellern in Teilschritten
eingefiihrt. Die Erfahrung mit die-
sen hybrid gesteuerten Maschinen
war positiv. Damit war der Weg zu
volldigital gesteuerten Maschinen
endgliltig freigegeben.

Der gemeinsame Weg

Mit der traditionellen Nahe zur
Verpackungsindustrie begleitete
STOBER die Entwicklung zur Digita-
lisierung der Aktorik mit groRem
Engagement. Fur die Steuerung
der eigenen Servogetriebemotoren
mit den eigenen Servoumrichtern
wurden sehr friih und weit voraus-
schauend typische Funktionen als
Software-Funktionsmodule entwi-
ckelt.

Diese neuen Programmiertools
machten und machen es moglich,
das Erstellen von Funktionspro-
grammen zu vereinfachen, zu ra-
tionalisieren und methodisch zu
optimieren.
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Gemeinsame Ziele

Neben der Bauweise ‘all in one’ gibt
es Abfiill- und Verpackungslinien,
die modular aufgebaut sind, um die
Investitionen gegebenenfalls flexi-
bler nutzen zu konnen.

Unabhangig von der Art der Steue-
rungskonzepte, die an anderer
Stelle beschrieben sind, eignen sich
STOBER Antriebe und Komponenten
grundsatzlich flir anspruchsvolle
Anforderungen der Verpackungs-
branche.

STOBER entwickelt und pflegt seine
Komponenten standig weiter. Doch
werden hektische ‘Produktinnova-
tionen’, die zu einer latenten Ent-
scheidungsunsicherheit flihren
konnen, bewusst vermieden.

Maschinenbauer und Automatisierer
werden bei Konzeption, Programm-
erstellung und Inbetriebnahme
durch den flexiblen STOBER Support
tatkraftig unterstiitzt.

Die Anwenderinteressen werden ge-
wahrt durch die hohe Standfestig-
keit der Hard- und Software — auch
unter Stressbedingungen — und
durch die Moglichkeit einer indivi-
duellen Servicebereitschaft fiir die
Aktorik.

STOBER Aktorik

Alle Komponenten, bis hin zu den

Kabeln, kommen aus der Entwick-
lung und Herstellung von STOBER.
Die daraus resultierende Synergie
bewirkt optimale Wirkungsgrade

und eine lberlegene Funktions- &
sicherheit. =
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Motion Controlling

Die Wahl der
Steuerungsarchitektur

Ob Erst- oder Zweitverpackung, bei
automatisierten Abfiill- und Verpa-
ckungseinrichtungen gibt es unter-
schiedlichste Konfigurationen wie
All-in-One-Anlagen, Maschinenlinien
oder solitare Einzelstationen. Hin-
zukommend sind eine Vielzahl von
Rahmenbedingunen zu beachten:

® Anzahl der Achsen

Komplexitat der Funktionen

Taktzeiten

Integration in vorhandene Linien

Integration in vorhandene

Produktionssteuerung

Umristhaufigkeit

Programmschnellwechsel

Synchronisierung nach Not-Aus

Klimatische Rahmenbedin-

gungen

Zyklus-, Dauer- oder Vollschicht-

betrieb

® Einstell- und Wartungsfreund-
lichkeit

® Neukonstruktion, Umstellung
oder Nachriistung

® EU-Maschinenrichtlinien
2006/42/EG — insbesondere
Sicherheit von Maschinen
EN ISO 13894

® Werks- oder Fernwartung

® Werden Selbstprogrammierung
oder fertige Konfigurationen
bevorzugt?

Diese Beispiele verdeutlichen die
Komplexitat der Thematik. Schon
im Vorfeld einer Steuerungsplanung
macht es Sinn, sich kompetenten
Rat einzuholen.

Dazu stehen lhnen branchenerfah-
rene Systemberater von STOBER
gerne mit Rat und Tat zur Seite.

STOBER bietet Systeme
und Komponenten

fiir effiziente Losungen
Unabhdngig von der gewahlten
Systemarchitektur eignen sich die
Komponenten der STOBER Aktorik
fiir alle antriebstechnischen Aufga-
ben der Verpackungsbranche.
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Eine STOBER Servoachse ist die
ganzheitliche Kombination aus
den Modulen Servoumrichter
mit der Inbetriebnahmesoftware
POSITool, Servomotor und Servo-
getriebe

Fiir spezielle Anforderungen
sind alle Module auch gesondert
erhéltlich
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STOBER Power-Aktorik fiir
Antriebskonzepte mit SPS
oder PC/Motion Controller
Sieht die Steuerungsarchitektur
einen lbergeordneten Rechner vor,
bieten die digitalen STOBER Servo-
achsen die Grundlage fiir eine leis-
tungsfahige Aktorik.

Bei Bedarf lassen sich Teile der
Steuerungsaufgaben von den Servo-
umrichtern dezentral durchfiihren.
Insbesondere bei kurzen Taktraten
bzw. bei Hochgeschwindigkeits-
anforderungen kann die Nutzung
autarker Funktionen der Servoach-
sen vorteilhaft sein.

Beim Einsatz des hochleistungs-
fahigen Servoumrichters POSIDYN®
SDS 5000 ergibt sich zudem die
Moglichkeit einer abgesicherten
Fernwartung liber Internet.

SPS
Feldbus
Motion
Control
EtherCAT
SDS 5000 SDS 5000 SDS 5000




Schlanke Losungen -

mit drive-basierter
elektronischer Welle

Die Software der STOBER Servoum-
richter kann durch die integrierten
SPS-Funktionen eine elektronische
Welle flir einen Multiachsenbetrieb
darstellen.

Durch den integrierten IGB-Bus des
Servoumrichters POSIDYN® SDS
5000 konnen mehrere (bis zu 32)
Achsen direkt und komfortabel
miteinander kommunizieren und
damit kleinere Maschinen ohne Ein-
schrankung in Echtzeit steuern.
Auch ein Wiederanfahren im Ver-
bund bendtigt keine Vorkehrungen.

In der Regel wird eine solche drive-
basierte Antriebsarchitektur durch
eine einfache SPS erganzt.

Insbesondere bei modularen Ma-
schinenkonzepten oder mehrtei-
ligen Verpackungslinien kann die
drive-basierte Konigswelle die
Vorteile modularer Konzepte auch
steuerungsseitig unterstiitzen.

Feldbus

Reichhaltige Bibliothek mit
Standardapplikationen und

erganzenden Modulen
Die Geratesoftware der Umrichter-
generation 5000 bietet einen sehr
hohen Ausstattungstandard.

Auf der Programmierebene wird
die Erstellung von Standardpro-
grammen durch Praktiker komfort-
orientiert unterstutzt.

Erfahrene bzw. geschulte Anwen-
der konnen die grafisch editierbare
Konfigurationsebene mit Motion
Control Bausteinen nach PLCopen
nutzen.
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Freie grafische Programmierung
fiir geschulte Anwender

+—Integrated Bus IGB

SPS gesteuert werden.

Dieser Multiachsenbetrieb
kann mit, im Einzelfall auch ohne,

Ein solcher Verbund eignet sich
auch als modulare Einheit fiir ein-
zelne Funktionsbereiche oder fiir
mehrteilige Verpackungslinien

Standardapplikationen:

® Drehzahlsteuerung
(Festsollwerte, Momentensoll-
wert, Leit- oder Folgeantrieb ...)
Fahrsatzpositionierung
(Optimiert fiir die Positionie-
rung ohne libergeordnete
Steuerungen, Datenhaltung im
Umrichter)

® Kommandopositionierung
(Optimiert fiir Feldbusansteue-
rung, Datenhaltung in Steue-
rung)

® Kurvenscheibenanwendung
(Basisprogramm fiir freie Pro-
grammierung und die darauf
aufbauenden erweiterten An-
wendungen)

: Modulare

! Maschinenteile

Erweiterte Anwendungen:
® Synchronizer

(Auf- bzw. Absynchronisieren
von einer Achse auf eine
laufende Maschine)

Fliegende Sage

(Bedrucken, Sagen, Schneiden
flr bewegtes Material durch
Linearachse)

Rotierendes Messer

(Schneiden von bewegtem
Material durch rotative Achse)
Zwei-Zug-Facherkette
(Anwendung zum Sammeln
von Produkten)

Schubkurbel

(Linearisierung fiir Schubkurbel-
anwendungen, auch im Retro-
fitting Bereich)
Druckmarkenregelung
(Synchronisation auf bedrucktes
Verpackungsmaterial)
Bandeintaktung
(Synchronisation von Produkten
auf Maschinenteile)

SPS

Ideal fiir modulare Maschinenkonzepte




Hand in Hand

Der zufriedene Anwender
ist das gemeinsame Ziel

Fast jede Verpackungsmaschine ist
eine Sondermaschine oder zumin-
dest eine Sonderausfiihrung.

Die Konzeption von Funktion und
Steuerung sowie die Integration
der kompletten Aktorik in das je-
weilige Konzept verlangt von den
Beteiligten umfassendes Sachver-
standis und partnerschaftliche
Zusammenarbeit.

Dazu zahlen Termintreue und Ver-
antwortungsbewusstsein fiir das
gesamte Projekt. Denn am Schluss
zahlt nur das Ergebnis.

Kartonierer
Elektronische Welle
und Steuerung von

6 Servoantrieben

und 2 Leimdiisen

tiber 6 Servoumrichter
POSIDYN® SDS 5000
im IGB-Netzwerk

Zwei-Zug-Kette
fiir Sammelpacker
Modulare Lésung —

Autarke Motioncon-
trolfunktion durch
zwei Servoumrichter
POSIDYN® SDS 5000
im IGB-Netzwerk

Schneller Produkt-
wechsel iiber ein-
fache SPS

Mit den superkompakten

SMS Kegelradgetriebemotoren KL
lassen sich auch Winkelantriebe
eng gereiht positionieren




Links:
Servoumrichter POSIDYN® SDS 5000
Volldigital, fiir SMS Servo-Getriebemotoren

Mitte:
Umrichter POSIDRIVE® MDS 5000
Volldigital, fiir alle Getriebemotoren

Rechts:

Frequenzumrichter POSIDRIVE® FDS 5000
fiir MGS Getriebemotoren
(Asynchronmotoren)
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Software, Elektronik

und Mechatronik aus

einer Hand

Durch die intern koordinierte Ent-
wicklung und Abstimmung aller
Komponenten kann STOBER als
Systemhersteller Aktoriklosungen
mit hochster Synergieeffizienz rea-
lisieren.

Dieses Komplettprogramm verein-
facht die Antriebskonzeption und
-auslegung. Vorteilhaft ist dies
auch bei der Inbetriebnahme und
beim After-Sales-Service.

Nebenstehend sehen Sie typische
Servo-Getriebemotoren, wie sie in
modernen Abfiill- und Verpackungs-
anlagen zur Anwendung kommen.
Das komplette Programm der SMS
Getriebemotoren finden Sie auf der
Riickseite dieser Broschiire.

Inbetriebnahmesoftware POSITool

Mit einer 3-Ebenenarchitektur bietet POSI-
Tool beste Ubersichtlichkeit, optimale Be-
diensicherheit und Effizienz bei der
Programmerstellung und Inbetriebnahme

Fiir Praktiker:

Assistenzfunktionen und konsequente Pro-
jektorientierung der Funktionsmodule er-
moglichen effizientes Vorgehen

Fiir Experten:

Geschulte Anwender nutzen die grafisch
editierbare Konfigurationsebene nach
PLCopen

Programmerstellung als Dienstleistung:
Mit ‘Tailor Made Application’ bietet STOBER
Funktionserweiterungen oder komplexe
Applikationsentwicklung als Dienstleistung
an

SMS Planetengetriebemotor P
Beschleunigungsmoment: 10 — 3.000 Nm
Drehspiel < 3 - 8 arcmin

Universell fiir Leistung und Prézision

SMS Planetengetriebemotor PH
Beschleunigungsmoment: 34 — 6.910 Nm
Drehspiel < 3 - 4 arcmin

Konzipiert fiir héchste Anforderungen

SMS Kegelradgetriebemotor KL
Beschleunigungsmoment: 15 — 65 Nm
Drehspiel < 16 — 25 arcmin
Superkompakt und vielfiltig einsetzbar

SMS Kegelradgetriebemotor K
Beschleunigungsmoment: 29 — 13.200 Nm
Drehspiel < 1,5 - 3 arcmin

Vielseitig mit Flansch, Voll- oder Hohlwelle

Servoumrichter POSIDYN® SDS 5000

Im Multiachsenbetrieb (elektronische
Welle) mit Integrated Motionbus und IGB-
Netzwerk. Der Netzwerkaufbau (bis zu 32
Achsen) erfolgt beim Einschalten automa-
tisch

Informationen zu Motioncontrol-Schnitt-
stellen fiir iiberlagerte Steuerungen

finden Sie im Internet: www.stoeber.de

> Produkte > Software/Download > Feldbus

MGS Kegelradgetriebemotor K
Spezifische Oberflichenbehandlung fiir
Hygieneanwendungen. Abtrieb als Hohl-
welle oder Vollwelle in Edelstahl 1.40.57
ausgefiihrt. Schutzart IP 56
Spezialausfiihrung FoodTech




www.stober.com
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SMS Servo Modulsystem

Die in dieser Broschiire erwahnten
SMS Servogetriebemotoren sind
Teil des modularen SMS Servo Mo-
dulsystems.

Die verfiigbare Vielfalt an Winkel-
und Axialausfiihrungen bietet beste
Voraussetzungen, um anwendungs-
optimierte und energieeffiziente
Servoachsen konzipieren und ein-
setzen zu konnen.

Ausfiihrliche Informationen dazu
finden Sie auf unserer Internetseite
www.stoeber.de

Service

Das STOBER Servicesystem umfasst
38 kompetente Servicepartner in
Deutschland und weltweit liber 80
Unternehmen im STOBER SERVICE
NETWORK.

Bei Bedarf gewahrleistet dieses
Servicekonzept Kompetenz und
Leistungsbereitschaft vor Ort.

MGS Drehstromgetriebe-
motoren

Die MGS Achsen werden primadr fiir
Hauptantriebe eingesetzt. Da auch
deren Frequenzumrichter mit der
Programmiersoftware POSITool
arbeiten, sind sie in eine Komplett-
|6sung komfortabel integrierbar.

STOBER

Erganzt wird dies durch das Fern-
wartungskonzept fiir die Servoum-
richter der Baureihe POSIDYN®

SDS 5000.

Generell sind die Servicespezialisten
im Werk Pforzheim standig uiber ei-
ne 24-Stunden-Telefonbereitschaft
erreichbar.

Bei Bedarf kdnnen Sofortmaflnah-
men zur Problembehebung umge-
hend eingeleitet werden.

24-Stunden-Service-Hotline
+49(0)180 5786323

STOBER CHINA
BEIJING 100004
CHINA

info@stoeber.cn

STOBER S.a.r.l.

69300 CALUIRE ET CUIRE
FRANKREICH
mail@stober.fr

STOBER DRIVES LTD.
CANNOCK WS12 2HA
GROSSBRITANNIEN
mail@stober.co.uk

STOBER TRASMISSIONI S.r.l.
20017 RHO (MI)

ITALIEN

info@stoeber.it

STOBER Japan K. K.
TOKYO

JAPAN
mail@stober.co.jp

STOBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH
4663 LAAKIRCHEN

OSTERREICH

office@stoeber.at

STOBER Schweiz AG
5453 REMETSCHWIL
SCHWEIZ
info@stoeber.ch

STOBER Singapore Pte. Ltd.
SINGAPORE 787494
SINGAPUR

info@stober.sg

STOBER DRIVES, INC.
MAYSVILLE, KY 41056
USA
sales@stober.com

STOBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH + Co. KG

Kieselbronner Straf3e 12
75177 PFORZHEIM
DEUTSCHLAND

Fon +49 (0)7231 582-0
Fax +49 (0)7231 582-1000
mail@stoeber.de
www.stoeber.de
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