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1. Intension

Ganz im Sinne der STOBER Systemstrategie stellen Zahnstangen ab sofort eine sinnvolle Erweiterung
des Produktportfolios dar und runden dieses gemeinsam mit den bereits vorhandenen Zahnstan-
gentrieben ab. Wir erweitern so unsere Produktpalette um eine weitere wichtige Komponente im
Antriebsstrang, wodurch zusatzlicher Umsatz generiert werden kann. Wie alle Produkte in unserem
Haus stehen auch die Zahnstangen flir Qualitat und erzeugen durch ihre spezifischen Eigenschaften
einen erkennbaren Mehrwert beim Kunden.

ATLANTA wurde Uber diese Erganzung unserer Produktportfolios personlich vorab informiert und in
Kenntnis gesetzt.

2. Product Launch

2.1. Zeitplan

o Ab 30.04.2024 verfiigbar

e Presseinformation ,Zahnstangen”
oAb 01.05.2024 verflgbar

e Website / Internetprasenz

o Kataloge

e STOBER-Konfigurator (GOC)

o Auswahlmoglichkeit in SAP
o Ab 02.05.2024 verfligbar

e \Vertriebsprasentation

e Newsletter Aussendung

e Ankiindigung an Bestandskunden
o Zu einem spateren Zeitpunkt geplant

e Insight STOBER Newsletter

e Messeaktivitat SPS Messe Niirnberg November 2024

e Vertriebsschulung SDI

Die Vertriebsschulungen fiir den europaischen Bereich fanden bereits im Vorfeld statt.

o Erstlos-Lieferung an SAT: Ende Juli/ Anfang August
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2.2. Dokumentation und Hilfsmittel

O
O
O
O
O
O
O
O
O

3. Marketing & Veroffentlichungen

Kataloge (Infos dazu in Kapitel 11.1 Kataloge)

Betriebs- und Montageanleitungen

STOBER Konfigurator (GOC) (Infos dazu in Kapitel 11.2 Internet/Intranet)
Website (Infos dazu in Kapitel 11.2 Internet/Intranet)

SAP-Konfigurator

CAD Download

Schulungsprasentation

Vertriebsprdasentation

SERVOsoft (Infos hierzu in Kapitel 11.3. SERVOsoft)

Zeitplane der Veroffentlichungen von Marketinginitiativen bzgl. Content, Presse, Website, Social
Media & E-Mail-Marketing

MARKETINGPLAN % STOBER

PRODUKT Zahnstangen START 01.02.2024

PROJEKTMANAGER Tiffany DEADLINE 01.05.2024

KATEGORIE 3 (Aktive Vermarktung durch Presse + Webseite + Social Media)

AUFGBENBEREICH AUFGABE ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

ONLINE

Informationsbeschaffung & Definition USPs und Don'ts recherchieren und definieren (interene Kidrung Entwicklung) (Erarbeitung von Service-Angeboten) Ja Claudia Abgeschlossen Abgeschlossen
Zwischen Key-Features und System-Features differenzieren
Slogan definieren Ja Claudia Abgeschlossen Abgeschlossen
Brainstorming zu visuellem Content (wie wird Contentmaterial aufbereitet fir optimale Ja Claudia Abgeschlossen 01.04.2024
Produktvorstellung?)

Contenterstellung Erstellen von Presseinfos, Fachberichten und Portraits Presseinfo notwendig, geplant im Juli - Portrait M. Eberle Ja Claudia Abgeschlossen Abgeschlossen
Contenterstellung fiir diverse Bereiche (Website, GOC, etc.) Ja Claudia Abgeschlossen 04.04.2024
Anfordern und Zusammenstellen von visuellem Content (8ild/ Video) Ja Claudia in Abstimmung 30.04.2024

Umsetzung Befilllen einer / Landi baw. Uberarbeitung Ja Claudia Abgeschlossen 23.04.2024
Vetriebsprasentation erstellen & zuganglich machen Ja Tiffany in Arbeit 30.04.2024
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4. Beschreibung

4.1. Ubersicht Zahnstangen ZS

Unsere Prazisionszahnstangen sind in verschiedenen Langen und Modulen erhaltlich - flir hochste
Anspriiche an Laufruhe und Positioniergenauigkeit.

Modul: 2 -6 mm

Maximale Vorschubkraft: 12,6 — 83,1 kN
Vorschubkraft der Schraubenverbindung: 8 — 192,5 kN
Schragverzahnt, gehéartet und geschliffen
Verzahnungsqualitdt 6 nach DIN 3962-1

Lange: 500 mm und 1000 mm

0O O O O O O

Modul Schrigungs-  Werk- Warme- Bohrungen fiir Bohrungen fiir Qualitdt
winkel stoff behandlung Schrauben DIN912 Stift DIN7979
m B L Anzahl x Gr. Anzahl x Gr. DIN3962-1
o q/Amt Vergiitungs- Ind. geh. im
19°31'42 e B M 0,5/ Im 7/15x M6 2x@5,7 6
oA pmer Vergitungs- Ind. geh. im
3 19°31°42 «tahl Durchlaufverfahren 0,5m/1m 7/15x M8 2x@7,7 6
omasAnr Vergiitungs- Ind. geh. im
4 1973142 BT 0,5m/ Im 7/15x M10 2x@9,7 6
ot A Vergiitungs- Ind. geh. im
5 19°31°42 «tahl Einzelzahnverfahren 0,5m/1m 7/15 x M12 2x@11,7 6
oma s Anr Vergiitungs- Ind. geh. im
6 19°31°42 <tahl Einzelzahnverfahren 0,5m/1m 7/15 x M16 2 x@15,7 6



4.2.

ZV Hochste Flexibilitat

Ubersicht Zahnstangentriebe

ZR Hochste Geschwindigkeit

"-'."-....h..

ZVPE ZVKS VK ZRPH ZTRPH ZTRPHV = ZTRSPH  ZTRSPHQ = ZTRSPHV
BG 3-7 3-5 a-7 1-2 1-4 3-7 4-10 5-10 7-9 10 g
m,_ | 2-a 2-3 2-4 2 2-4 2-4 2-8 5-8 3-8 8 5—8 [mm]
| = 16-25 16-25 18-25 16-20 18-25 26-45 12-32 12-19 15-32 19 15-20
Fage | 2-15 2-63 42-11  1,3-29 28-15 | 21-15 | 58-67 56-67 20-79 124 67-77  [kN]
| Viamze | 0.14-5,30 | 0,11-4,50 | 0,07-3,00 0,33-2,80 | 0,06—3,80 | 0,23-6,70 | 0,09-4,70 | 0,19-0,39 | 0,2-4,70  0,06-1,10 | 0,21-0,49 [m/s]
As 8-44 40-383 31-44 89-123  12-111 | 10-56 4-44 43 -44 B-56 70 15-56  [um]
_"'"'“"""59" e e e e dkAdd ke i dedddd ek A e ek e e e ke ki | ko e e e 2 o ke e 2
Frelsklazse £ & E££E £ £ £EE EEEE EEEE EEEEE EEEEE £EEEE
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4.3. Kombinatorik

<

PAVLS AE A
X X X

X
X X -
X -

X X X

X
X

o O WN

ZRPH ZTRPH | ZTRPHV | ZTRSPH | ZTRSPHQ | ZTRSPHV
X X - X - -

2

3 X X - X -

4 X X o X o >
5 - X X X - X
6 o X X X o X
8 1) &y &y 1) 1

X = Katalogvariante
- = nicht kombinierbar

1) Modul 8 bei entspr. Potential auf Anfrage
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4.4, Typencode

ZS Produkttyp Zahnstange

4 Normalmodul Mn =4 mm

S Verzahnung Schragverzahnt (rechtssteigend 19° 31)
0500 Lange 500, 1000 mm

1000

S Befestigungsbohrung Standard

Q6 Verzahnungsqualitat Qualitat 6 nach DIN 3962-1

\Y Material Vergiitungsstahl nach STOBER Spezifikation
G Warmebehandlung Gehartet

1 Herstellerbezeichnung

2 Typenbezeichnung

3 Serialnummer der Zahnstange

4 Artikelnummer

5 QR-Code (Link zu Produktinformationen)
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4.5. Konstruktiver Aufbau / Double-Bore-Design (DBD)

Die STOBER Zahnstangen sind gegeniiber dem Marktstandard mit einem Lochabstand von 62,5mm
ausgefiihrt. Es gibt nur drei Hersteller, die diese Lésung anbieten, STOBER, GUDEL (STOBER-kompa-
tibel) und Wittenstein (nicht Marktstandard kompatibel, verdandertes Bohrbild und eine Schrauben-
lochbohrung mehr).

Stan d d rd ’ & @3 Markstandard @) @3 &P

STOBER | ¢ @Qsson@® O ©) © © © o |

Das STOBER Bohrbild ist kompatibel zum Marktstandard. Beim Ersetzen einer Marktstandard-
Zahnstange durch eine STOBER Zahnstange, bleibt jedes zweite Schraubenloch unbesetzt. Diese
Locher konnen mit Verschlussstopfen verschlossen werden, wenn dies aus optischen Griinden ge-
winscht wird.

o Durch die doppelte Anzahl an Verschraubungen, kann in manchen Fallen auf die Verstif-
tung verzichtet werden. Damit entfallt die spangebenden Bearbeitung in der Montage und
Folgeschdaden durch Verschmutzung werden vermieden.

Einsparung von Montageaufwand (ca. 30-45 min Einsparung pro Zahnstange)

o Durch das Verwenden der Stiftbohrungen bei den STOBER Zahnstangen kann die Sicherheit
erhoht bzw. Mehrfach-Zahneingriff realisiert werden.
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5. Technische Daten

5.1. Allgemein

Da der groRe Vorteil der STOBER Prazisionszahnstange das doppelte Bohrbild ist, werden in der
Auswahltabelle auch die zuldssigen Krafte der Schrauben- und Stiftverbindungen dargestellt. Die
Daten sind auf die Langen 500 und 1000 mm abgestimmt.

5.2. Vorschubkrafte — Schrauben & Stiftverbindungen

m, [ Typ Fi F, m
La12spIn La62,5 LA62,5PIN
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kel
2 500,00 25250500506VaG 12,6 8,5 8,0 12,5 19
2 1000,00 752510005Q6VG 12,6 13,5 18,0 22,0 39
3 500,00 Z53505005Q6VG 22,5 16,0 15,5 23,0 2,7
3 1000,00 Z53510005Q6VaG 22,5 25,0 33,5 41,0 54
4 506,67 Z5450500506VG 38,7 31,0 25,0 42,0 51
4 1000,00 Z54510005Q6VaG 38,7 45,5 55,0 71,5 10
5 500,00 Z55505005Q6VG 60,0 38,5 38,5 55,0 58
5 1000,00 Z55510005Q6VG 60,0 61,0 83,0 99,5 12
6 500,00 25650500506VaG 83,1 72,5 75,0 105,5 8,5
6 1000,00 Z56510005Q6VG 83,1 116,0 163,0 192,5 17

Fsvia12spin Ubertragbare Vorschubkraft der Schraubenverbindung mit Lochabstand 125 mm verstiftet
Fsviae2,5 Ubertragbare Vorschubkraft der Schraubenverbindung mit Lochabstand 62,5 mm
FsvLa62,5pIN Ubertragbare Vorschubkraft der Schraubenverbindung mit Lochabstand 62,5 mm verstiftet

o Mit dem Marktstandard (125mm + Stifte) konnen die zul. Verzahnungskrafte nur bei lzs>1m
Ubertragen werden.

o Mit dem STOBER Bohrbild (62,5mm ohne Stifte) kdnnen die zul. Vorschubkrifte von Zahnstan-
gen mit lzs > 1m ohne Stifte Gibertragen werden.

o Zahnstangen mit Izs £ 1m missen bei hoher Auslastung der Zahnstange verstiftet werden.
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5.3. Vorschubkrafte —in Abhangigkeit von der Ritzelzahnezahl

Wir verweisen an dieser Stelle auf die im Katalog hinterlegten Vorschubkrafte. (Seite 203-204)

5.4, Projektierung

Als Projektierungshilfe dient der Katalog und unsere Auslegungssoftware SERVOsoft.

Bei Rickfragen hinsichtlich der Projektierung wenden Sie sich bitte an die Abteilung System Sup-
port - Gear Support (gearsupport@stoeber.de)

Ermitileln Sie die passends
Zahnstange

l

Ermitteln Sie dis vorhandene
Beschleunigungsvaorschubkraft
Fidacc®

Wihlen Sie einen B
grifieren Modul | nesn

oder sine grolers
Ritzelzihnezahl

Ermitteln Sie die vorhandene
Mot-Aus-Vorschubkraft FR2ZMNOT

!

Wiahlan Sie einen ) S g Faor
griilberen Modul | nein B
Dmghﬂr:zahl Fiaar <o =125-F,

Beachten Sie zusit=lich die
Projelfieung der £ahnstangentri=be
im entsprechendsn Kapital

Auswahl der Zahnsiange beendet

10
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5.5. Wettbewerbsvergleich

Die STOBER Zahnstangen bieten eine sehr gute Kombination aus benétigter Prézision und wettbe-
werbsfahigem Preisniveau. Der nachfolgende Wettbewerbsvergleich zeigt schragverzahnte Zahn-
stangen aus Verglitungsstahl, induktiv gehartet in Qualitat 6. Dies entspricht dem meistverbreiteten

Standard am Markt.

Rack competitors / Feed forces

3
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3
7

120.000

3
g
3
g
&

100.000

0
m
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o
15

77.580

.
g g
g i

80.000

g
g
s
2

56.339

60.000

2
8
o
N
S

Vorschubkraft [N]

36.100
38.656

40,000

28.500
30.761

15.500
20.300
22.549
17.471

Q
2
~
. : »

20,000

12.598
8.870

Module 2 Module 3 Module 4 Module 5 Module 6

BATIANTA ®Wittenstein M STOBER Katalog ™ APEX

Die Derating-Faktoren der jeweiligen Hersteller sind in der Ubersicht nicht beriicksichtigt.

5.6. Umstellung von ATLANTA Zahnstangen auf STOBER

Generell sollte es mit ATLANTA Zahnstangen, die in Verbindung mit einem ZV- oder ZR-Ritzel ver-
wendet werden, keine Probleme bei der Umstellung auf STOBER Zahnstangen geben. Da wir nicht
jede einzelne Kombination priifen konnten, bitte auch hier die Werte tberprifen.

Bei ATLANTA Zahnstangen, die mit einem ZTR- oder ZTRS-Ritzel kombiniert werden, muss genauer
geprift werden. Wurden die ATLANTA Zahnstangen 29....8 (z.B. 29 30 108) friiher 39....8 oder 38....0
verwendet, sollte es auch keine Probleme geben, da diese Zahnstangen eine schlechtere Qualitat
als die STOBER Zahnstangen haben. Bitte trotzdem bei der Umstellung die Werte {iberpriifen.

Flir Kunden, die ATLANTA Zahnstangen 29....0, 29....5 (im Wettbewerbsvergleich verwendet) oder

29....7 gekauft haben, ist die Umstellung etwas aufwendiger. Hier muss mit dem Kunden die Appli-
kation besprochen und eine neue Projektierung, wie im Katalog beschrieben, durchgefiihrt werden.

11
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6. Geometriedaten

o Gesamtteilungsfehler
136 um flir Zahnstangenlange Izs = 1000 mm
132 um flir Zahnstangenlange Izs = 500 mm

o Profil allseitig geschliffen

Izs
lzs5 l1zs1 Hzs
hzs 1zs3 hzs0
lzs6 x 45° lzs4 hzs
‘{o ‘ I S e | S —
| IS g
| o i I | | 1 | | I |
1), S m e m T ) ©
n 528
N

5282 lzs2 szs1
Typ mn z Ilzs Bzs Hzs hzs  hzs0 Izs1 lzs2  Izs3  lzs4  Izs5 lzsb szs szs1  szs2  fzs
752505005Q6YG 2 7 500,00 24 24 8 2 4366 625 317 625 85 2 7 1" i 7
75251000SQ6VG 2 150 1000,00 24 24 8 22 9366 625 317 625 | 85 2 7 1" T 7
75350500SQ6VG 3 50 500,00 29 29 9 26 4300 625 30 625 103 2 10 15 77 9
75351000SQ6VG 3 100~ 1000,00 29 29 9 26 9300 @ 625 350 625 103 2 10 15 77 9
Z754S0500SQ6VG 4 38 506,67 39 39 12 35 4330 625 333 625 138 2 12 18 97 11
75451000SQ6VG 4 7 1000,00 39 39 12 35 9334 | 625 333 625 | 138 2 12 18 97 1
785305005Q6YG D 30 500,00 49 39 12 34 4250 625 37H 625 174 3 14 20 1.7 13
755810008Q6VG D 60 1000,00 49 39 12 34 9250 625 375 625 | 174 3 14 20 1.7 13
Z756S0500SQ6VG 6 25 500,00 59 49 16 43 4250 625 37H 625 209 3 18 26 15,7 17
75651000SQ6VG 6 50 1000,00 59 49 16 43 9250 625 375 625 209 3 18 26 15,7 17

12
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7. Montagezahnstangen

Um mehrere Zahnstangen aneinander zu montieren ist eine Montagezahnstange mit gleichem Mo-
dul zu den Zahnstangen hilfreich. Montagezahnstangen kénnen als Zubehér bei STOBER bezogen
werden.

Weitere Hinweise zur Montage sind in der Betriebsanleitung (443392_de_00_BAL_Zahnstangen)

enthalten.

8. Schmierstoffe

STOBER empfiehlt fiir Zahnstangentriebe folgende Schmierstoffe:

Kliber Microlube GB 0

Kliber Structovis AHD

Oest Langzeitfett LT 200

BP Energrease LS EP 00

DEA Glissando 6833 EP 00
Fuchs Lubritech Gearmaster ZSA
Molykote G-Rapid plus 3694

0O O 0O O O O ©O

13
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9. Preisgestaltung

Zahnstange Z52S0500SQ6VG 5052566 2 129 €
Zahnstange Z5251000SQ6VG 5052567 2 1000 184 €
Zahnstange ZS3S0500SQ6VG 5052569 3 500 176 €
Zahnstange Z5351000SQ6VG 5052570 3 1000 252 €
Zahnstange ZS4S0500SQ6VG 5052572 4 506,67 256 €
Zahnstange Z5451000SQ6VG 5052573 4 1000 366 €
Zahnstange ZS550500SQ6VG 5052575 5 500 323 €
Zahnstange ZS551000SQ6VG 5052593 5 1000 462 €
Zahnstange ZS650500SQ6VG 5052595 6 500 403 €
Zahnstange ZS651000SQ6VG 5052596 6 1000 576 €
Montagezahnstange M2 L200 5052582 2 200 27 €
Montagezahnstange M3 L200 5052583 3 200 35€
Montagezahnstange M4 L200 5052584 4 200 59 €
Montagezahnstange M5 L200 5052585 5 200 75 €
Montagezahnstange M6 L200 5052586 6 200 92 €

10. Lieferkonditionen

Die Erstlos-Lieferung fiir unser STOBER Lager erreicht uns Ende Juli / Anfang August. Ab dann kann
mit den untenstehenden Lieferkonditionen gerechnet werden:

Modul 2 bis 5: Ab Lager verfligbar, Lieferzeit 1-2 Wochen

e Modul 2 und 3: Bei Bestellungen > 20 Stiick nach Rickfrage
e Modul 4 und 5: Bei Bestellungen > 10 Stiick nach Riickfrage
o Modul 6: Wird nach Bedarf produziert, 12 bis 16 Wochen Lieferzeit

Montagezahnstangen Modul 2 bis 5: Ab Lager verfligbar, Lieferzeit 1-2 Wochen
Montagezahnstangen Modul 6: Wird nach Bedarf produziert, 12 bis 16 Wochen Lieferzeit

14
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11. Medien

11.1. Kataloge

Das untenstehende Erscheinungsdatum des Kataloges bezieht sich auf die folgenden Ausgaben:
Deutsch, Englisch, Italienisch, Japanisch, Koreanisch, Chinesisch und Taiwanesisch. Die fremdspra-
chigen Varianten Spanisch und Franzoésisch erscheinen Ende KW 18.

443137 _de_06_KAT_Zahnstangentriebe

01.05.2024

Zahnstangentriebe

£ STOBER

11.2. Internet/ Intranet

o STOBER Konfigurator (GOC)
Zahnstangen werden zum Marktstart freigeschaltet. Siehe Kapitel 2.1 Zeitplan

= Pl o s )
~; STOBER Q 5, & Aomelden  Regirieren
Baureihe suswahlen Produke Konfiguration Zussmmmentassung
Alle Gotrsebwans{ aheongun Al Abtriebywellenausfahrunger .
Servogetriebe Servogetriebe mit Bremse O Zahnstangentriebe 0 Zahnstangen

Industriegetriebe

o Website

Die Website ist final vorbereitet fiir den Marktstart und die Vertriebsfreigabe der STOBER
Zahnstangen. Hinweise bzgl. Pillar Pages und Anzeigen auf der Homepage sind im Marke-
tingplan unter Timings Go-Live hinterlegt.

15
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11.3. SERVOsoft

Fiir die Projektierung mit SERVOsoft muss in der Datenbank und im Programm einiges angepasst
werden. Da die Anderungen sehr aufwendig sind, steht SERVOsoft zum Vertriebsstart noch nicht zur
Verfligung. Sobald die neue Programmversion und Datenbank zum Updaten bereitstehen, wird es
eine E-Mail-Benachrichtigung tber den bekannten SERVOsoftuser-Verteiler geben.

16



STOBER Antriebstechnik
GmbH + Co. KG
Kieselbronner StraRe 12
75177 Pforzheim
Deutschland

Tel. +49 7231 582-0
mail@stoeber.de
www.stober.com

24h Service Hotline
+49 7231 582-3000
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